5 Модуль CAM 

Создание технологического маршрута обработки шестерни и получение управляющей программы, для последующей обработки на станке с ЧПУ.
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Рисунок 4.  Переход в модуль САМ.
Для перехода в модуль САМ, в горизонтальном меню следует открыть пункт «Модуль» и в ниспадающем меню выбрать команду  Adem CAM.

Экран будет иметь слудующий вид.
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Рисунок 5. Вид окна программы в режиме CAM.

Маршрут обработки заготовки – состоит из следующих технологических объектов:

1. Начало цикла.

2. Плоскость холостых ходов.

3. Стенка.

4. Фрезеровать стенку.

5. Уступ.

6. Фрезеровать уступ.

ТО1 – начало цикла.
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Рисунок 6. Диалоговое окно ввода параметров Начала цикла.

ТО 2 – плоскость холостых ходов.
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Рисунок 7. Диалоговое окно ввода параметров Плоскости холостых ходов.
ТО3 – стенка (обработка заготовки по контуру шестеренки). После выбора команды,  открывается диалоговое окно, в котором следует ввести необходимые параметры – переключатель Плоскость КЭ, значение глубины обработки, после чего нажать ОК.
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Далее следует перейти на вкладку Контур, активизировать переключатель Вертикальная (стенка) и указать обрабатываемый контур.
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ТО4 – фрезеровать стенку. На вкладке Параметры ввести необходимые значения:
- подача 30 мм/мин.
- глубина резания (50% от диаметра инструмента)
- направление Встречное
- тип обработки Эквидистанта
Затем перейти на вкладку Дополнительные.
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На вкладке Дополнительные ввести необходимые параметры:
- направление по Z - Вниз
- обработка по Z - Многопроходная (2 прохода) и перейти на вкладку Инструмент.
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На вкладке Инструмент указать инструмент обработки:
- тип фрезы - Фреза концевая;
- диаметр фрезы – 3 мм (так как ширина впадины зуба шестерни равна 3.24);
- тип обработки Чистовая

После задания всех необходимых параметров нажать ОК.
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ТО5 – уступ, для обработки символа самолета и фигурного текста.

В окне диалога Уступ ввести необходимые параметры:
- переключатель Плоскость КЭ;
- глубина 2.5 мм;
-плоскость холостых ходов 2.
После чего перейти на вкладку Контуры
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Указать на чертеже наружный контур- круг, а затем внутренний  контур (символ самолета и фигурный текст), после чего нажать клавишу на клавиатуре Esc.
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ТО6 – фрезеровать уступ. Указать на вкладках Параметры, Дополнительные, Инструмент необходимые параметры для обработки и нажать ОК.
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Вкладка – Дополнительные.
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Вкладка – Инструмент.
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Выбор оборудования
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После создания Технологических объектов изделия и выбора станка для обработки, следует активизировать команду Процессор для расчета траектории движения инструмента.
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Запуск Адаптера (расчет управляющей программы для конкретного оборудования). Время обработки изделия.
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Просмотр управляющей программы.
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Сохранение управляющей программы для дальнейшего её использования на станке с ЧПУ.
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В окне просмотра управляющей программы ( Блокнот) следует открыть пункт меню Файл и выбрать команду Сохранить как, откроется диалоговое окно сохранения документа (файла). В поле со списком Папка открыть список и выбрать нужную директорию для сохранения файла, в поле имя файла указать имя файла и расширение .knc.
Например – УП шестерня.knc
Конструктивные элементы мех. обработки





Предварительные�команды�настройки





Команды  ввода�параметров мех.�обработки





Команды управления�процессором





Тип станка для обработки





Маршрут обработки составлен верно





Команда Процессор





 УП – по кадрам





Команда просмотра УП








